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核工业无损检测质量控制规范
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&! 主题内容与适用范围

本标准规定了常规无损检测质量控制内容!项目及要求"

本标准适用于核工业产品所用的成品!半成品!在制品及外购器材等使用的常规无损检测方法的质量控

制"

$! 引用标准

T>,78)! 放射卫生防护基本标准

T>*’#’! 常规无损探伤应用导则

T>8,,*! 无损检测人员技术资格鉴定通则

)! 术语

+(#! 表面状态 ! 受检件几何形状!表面粗糙度!清洁度等状况的描述"

+()! 检测时机 ! 在产品制造的不同阶段#考虑实施检测方法的可行性与检测结果的可靠性所做的检

测时间安排"

*! 检测方法及标准控制

,(#! 设计人员必须根据产品具体质量要求$按照T>*’#’提出的常规无损检测方法$包括超声!射线照

相!磁粉!渗透和涡流等五种%进行合理选择"

,()! 需要无损检测的产品#必须在产品图样和技术条件中明确规定检测方法!标准和检验比例"产品图

样和技术条件中规定的检测方法和标准#必须经无损检测专业人员会签#应保证在产品检恻的可执行性"

,(+! 承制单位对产品图样!技术条件所规定的检测方法!标准及检侧时机有异议时#应与产品设计单位

及用户共同协商解决#更改后的检测方法!标准及检测时机需参加协商的各方签章生效"承制单位无权任意

更改图纸和技术条件中规定的检测方法及标准"

#! 无损检测人员控制

*(#!从事无损检测人员应按T>8,,*和核工业对无损检恻人员技术资格鉴定的相应规定进行培训#并

经理论!实际技能考核合格取得&无损检测人员技术资格证书’且在资格有效期内"才能从事与所持证书等级

方法相适应的无损检侧工作"无证者不得独立上岗操作"

*()! 只有取得资格证书的无损检测人员#才能持有由检测人员所在单位质量部门发给检验印章或钢

印"脱离所从事的无损检测专业工作一年以上或证书失效者#必须将其印章或钢印收回封存或销毁"

*(+! 无损检测人员的视力应每年检查一次#色盲!近距离矫正视力在#(%以下者不得参与无损检测评定"

*(,! 只有 &!’ 级无损检测人员才能签发检测报告并应对所签发的检测报告的完整性和正确性负责"

*(*! 应由质量部门建立无损检测人员的技术档案#重点记载无损检测人员的专业工作经历!培训考核

鉴定情况等"



%! 仪器设备!标准器件控制

’(#! 各种无损检测方法所用的仪器设备!其性能应符合相应仪器设备技术条件中有关条款的规定!并

应符合所用检测标准中对仪器设备性能指标的特殊要求"

’()! 无损检测用标准器件!如超声检侧用标准试块#射线照相用象质计#磁粉或渗透检测用灵敏度试片

等必须符合国家有关标准的规定"

’(+! 新购无损检测仪器设备和标准器件必须是国家认可的定点厂家的产品!并有产品合格证!经计量

部门测试验收合格后方可使用"

’(,! 无损检测用仪器设备和标准器件必须按有关技术要求使用#保养"需定期校验#检定的仪器设备和

标准器件!必须按规定周期送计量#检定部门或授权单位校验#检定!合格者悬挂$合格%标牌"

’(*! 无损检测用仪器设备和标准器件!凡校验#检定超期或虽未超期但有故障时!应停止使用并悬挂

$禁用%标牌"

’(’! 凡经故障检修的仪器设备!必须重新校验#检定!合格后悬挂$合格%标牌"

’(7! 无损检测人员只准使用悬挂$合格%标牌的仪器设备#标准器件"

’(&! 无损检测用仪器设备#标准器件应由计量部门建立档案并有专人管理!档案内容应包括&

;(出厂合格证及使用说明书’!@$进厂验收记录’!A$故障检修记录’!B(校验#检定记录及合格证"

’(8!无损检测用仪器设备应有专人负责!并建立健全使用#维护#保养制度!保证仪器设备处于完好状态"

’(#%! 无损检测用仪器设备应有正确的#完整的#现行有效的操作规程"

’(##! 无损检测用非标准器件!如超声检测用参考(对比)试块#射线照相用见证块#涡流检测用对比试

样等应严格按相应标准要求制作和控制!人工缺陷的尺寸必须符合标准中的公差要求"凡用于质量评定的非

标准件!必须经计量部门检定合格后方可使用"

,! 材料控制

7(#! 无损检测用材料!包括超声检测用耦合剂#射线照相用胶片#增感屏#显影液和定影液!磁粉检测用

磁粉#载液!渗透检测用渗透剂#清洗剂和显像剂等应符合相应的国家标准#行业标准或核产品#核设备专用

技术条件有关要求"

7()! 无损检测用材料应按技术标准或特殊要求验收入库!不合格材料不得入库"

7(+! 有失效期的材料要明显地标出有效日期!过期材料必须经过验证!证实不影响使用!经批准后方可

发放使用"

7(,! 无损检测用材料!应严格按材料的保管要求妥善保管!凡由于保管不善而失效的材料!必须隔离禁用"

(! 受检件表面状态及检测时机控制

&(#! 受检件表面状态必须符合所用检测方法和标准的技术要求!其表面的不规则件或不连续性妨碍检

验或影响对检测结果评价时!应做适当修整!否则不得检验"

&()! 受检件表面应清除干扰检验的氧化皮#锈蚀#油污及焊接飞溅物等"

&(+! 产品制造工艺文件对受检件检测时机的规定!除应满足产品图样或技术条件要求外!还应符合无

损检测方法和标准的有关要求"

’! 检测工艺规程控制

8(#! 各种常规无损检测方法都应具有完整的#现行有效的检测工艺规程!内容应包括&适用范围#仪器

设备及标准器件选择#检测面选择#受检件表面状态要求及检测时机确定#操作程序及方法#记录格式及内

容#结果评定及报告签发等"
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8()! 检测工艺规程应结合产品实际!但不得低于行业标准或国家标准中相应技术指标的要求"

8(+! 检测工艺规程的制定和修改!必须经实践验证!并经质量部门审核和技术负责人批准后方可生效"

8(,! 质量管理部门应设专#兼$职人员负责检查%监督工艺文件执行情况"

&-! 环境条件控制

#%(#! 各种常规无损检测的环境条件应符合相应标准%技术条件及仪器设备使用规则中的规定!如辐射

剂量%电磁干扰%机械振动%光线%噪声%灰尘%温度和湿度等应控制在仪器设备%安全防护和检测方法所允许

的范围内"

#%()! 无损检测工作场所的安全卫生和环境要求!应符合国家有关规定!射线照相的安全防护须符合

T>,78)的规定"

&&! 检测结果控制

##(#! 检测人员必须认真填写检侧原始记录!记录的内容应具有可追溯性&如实准确地评定检测结果!

并对其评定结果的可靠性负责"

##()! 检测报告应能真实地反映检测内容及结果!并按规定程序由各级人员确认无误%签章后发出"检

测报告不得随意涂改!如有更改!应由报告签发者签章后生效"

##(+! 质量管理部门应对检测人员的错%漏检实施监督检查"

##(,! 用户对检测结果持有异议时!可向出示检测结果单位提出!异议无法在双方之间消除时!可提请

第三方法定机构裁定"

&$! 标识及不合格件控制

#)(#! 检测合格的受检件!应在其指定部位做出合格标识"

#)()! 经检测判定有超标缺陷时!检测人员必须准确地在受检件上标出超标缺陷的位置和大小#超声检
测时还应标出缺陷深度$!并在原始记录中以简图示出"

#)(+! 经检测判定为不合格的受检件!应做出标识并与合格件隔离放置"

#)(,! 凡允许返修的不合格件!其返修部位仍按原检测方法复检和评定"检测人员应将返修的次数%部
位和检测结果记入检测报告中"

#)(*! 焊缝射线照相时!应在受检件上按有关规定准确地打上与射线底片相一致的检测识别标记钢印!
凡不允许敲打钢印的受检件!必须详细绘制具有可追溯性的布片图"

&)! 资料管理

#+(#! 无损检测资料!包括原始记录%检测报告%布片图%射线底片%照片%复印件%示图等!应由检测人员
收集整理"检测报告至少一式两份!一份交用户!一份存档"

#+()! 无损检测资料应纳入技术档案部门统一管理"技术档案部门应制订和执行检测资料的保管%使用
和销毁制度"

#+(+! 无损检测资料均应编号保存备查!超过保存期限的资料!应由技术负责人批准统一销毁或转用户"

&*! 信息反馈

#,(#! 无损检侧人员发现由于工序控制不良而造成的产品质量问题!应及时反馈质量管理部门和上道
工序予以纠正&或由于制造工艺方法不当而发生的产品质量问题!应及时反馈技术工艺部门予以改进"

#,()! 用户向承制单位反馈由于无损检测质量问题而有错%漏检存在时!承制单位应及时分析原因%查
明责任%采取纠正措施!避免重复发生"
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