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轨道车辆车轴探伤方

法新制车轴超声波探伤

4"!4$*’*:&"&’’*

&!主题内容与适用范围

本标准规定了轨道车辆车轴探伤人员的条件!探伤设备的要求!探伤方法和验收标准$
本标准适用于重型轨道车!轻型轨道车!轨道平车及与前述车轴型式相同的其它作业车辆"

$!引用标准

!>#’#&!机车车辆车轴超声波探伤

F>J)+%!4型脉冲反射式超声探伤仪通用技术条件

F>J4)+#!超声探伤用探头性能测试方法

)!探伤人员的条件

+(#!探伤人员要有一定的车轴探伤经验#并经过 超 声 波 探 伤 的 专 业 培 训#取 得 铁 道 部 门 无 损 检 测 考 核

委员会二级以上的资格证书"

+()!探伤人员应熟悉本标准的内容"

*!探伤设备的主要技术要求

,(#!超声波探伤仪应具有不小于*5=X的探伤频率#探测范围不小于+3#灵敏度余量 在!/$#标 准

试块上进行测定#第十次底面回波高度为满幅的&%-时#还应有+%B>以上的余量#并具有波形打印记录功

能"

,()!探头应符合%探头轴线声束与探头法线夹角透声检测用不大于#V#其它测试用不大于)V#探头声场

的声压分布在各个方面都不应有双峰"

,(+!探伤仪及探头的其它技术指标应符合F>J+%!F>J+#的要求"

#!标准试块及实物对比试块

*(#!!/$标准试块&如图#’

图#



试块的材料!形式尺寸及技术要求应符合!>#’#&第三章的规定"
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图)

I表 示轴全长(!B表示轴颈直径(!H表示轴镶入部直径

*$)!实物半轴对比试块!如图)"

图+

*$+!轻型轨道车半轴实物对比试块!如图+"

*(,!实物对比试块须与被测件的型式尺寸#材 料$表 面 粗 糙 度 一 致$其 晶 粒 度 不 得 低 于*级$内 部 无 缺

陷$试块上的人 工 缺 陷 应 在 常 见 裂 纹 区 设 定%可 在 车 轴 镶 入 部 距 内 外 压 装 线*!#*33 区 域 内 作 宽 度

%(*33$深度为%$*##(%##(*#)(E33的人工缺陷&轻型轨道车轴的人工缺陷设定如图+所示%

%!探伤检验灵敏度

’(#!试块基准面’!/(#标准试块4面%

’()!透声检测灵敏度’将")%33直探头置于标准试 块 的>面 上$调 整 仪 器$使 其 第 十 次 底 面 回 波 高 度

为满幅的&%-$再增益’B>$另加偶合差,(’B>$作为贯通透声检测的灵敏度%

’(+!以’()条透声检测灵敏度再增益+B>$即为检查有害缺陷的定量灵敏度%

’(,!以’()条透声检测灵敏度探车轴时$车轴端面回波高度为垂直刻度的&%-$称为基准波高%

’(*!半轴对比试块透声检测灵敏度’将")%33直探头置于试块的4面上$调整仪器使其一次底面回波

高度为满幅的&%-作为贯通透声检测灵敏度%

,!探伤方法

7(#!采用直接接触脉冲反射法%

7$)!用机油作耦合剂%

7$+!用频率为)(*5=X$")%33的直探头作轴向探测%在 探 查 过 程 中 如 有 疑 问 时$可 采 用 小 角 度 纵 波

和斜探间横波探伤方法补充检查%

7(,!半轴试块探伤起始灵敏度的确定’小角度纵波$斜探头横波探伤灵敏度在实物对比试块上确定$将

探头置于轴端面及轴身适当位置$调整仪器和移动探 头 位 置$使 对 比 试 块 上 常 见 裂 纹 区%(*33深 的 人 工 缺

陷反射波最高$且为满幅的+%-%

%%#+ )%%’年无损检测与探伤应用技术标准手册



7(*!探查面!车轴两端面"

7(’!探头沿轴端面圆周进行锯齿形移动#移动速度不大于+%33$["

注!新制车轴必须按!>#’#8进行磁粉探伤

(!验收标准!按本标准%1$条规定的灵敏度进行检验"

&(#!透声检验区域!车轴中心至#():面积以内#区域边界以探头中心为准"

&()!在验收区域内#底面回波高度等于或高于基准波高时为合格"

&(+!新制车轴出厂不允许有裂纹及内部缺陷"

’!检测记录的内容

8(#!工厂名称#车轴轴号#位别#压轴时间#探伤时间"

8()!仪器型号#探头规格#仪器调整状态"

8(+!探伤情况#附波形图"

8(,!探伤检测记录及有关资料应存档备查"

8(*!探伤记录表如下!

轨道车辆车轴超声波探伤记录
年!!!!月!!!!日

制造厂

出厂日期

轨道车辆型号$编号

车辆使用单位

车

轴

型

式

图

探
!
伤
!
条
!
件

仪器型号

探伤频率

发射

增益

衰减

抑制

探头规格

耦合剂

探测方法

灵敏度

试块

探伤员%签字&

验收号%签字&

鉴定员%签字&

波
!
形
!
图

探
!
伤
!
情
!
况

缺
!
陷
!
分
!
析

位别 轴!号 探!伤!检!查 透!声!检!查

一轴

二轴

三轴

四轴
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