
中华人民共和国机械行业标准

无损检测#射线照相检测用金属增感屏

!"!##%&,%’*&&$

(#范围

标准规定了工业射线照相检测用金属增感屏的分类!技术要求和检验方法"

标准适用于由铅!钢!铜!钽!钨等金属制成的增感屏#其他金属制成的增感屏也可参照本标准"

本标准适用于金属增感屏的型式检验和出厂检验"本标准也可作为用户订货的验收依据

*#规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本 标 准 的 条 款"凡 是 注 明 日 期 的 引 用 文 件#其 随 后 所 有 的

修改单$不包括勘误的内容%或修订版均不适用于本标准#然而#鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可

使用这些文件的最新版本"凡是不注明日期的引用文件#其最新版本适用于本标准"

7-&8#($&.%(无损检测术语 射线检测

,-&81(#2射线照相探伤方法$,-&81(#20#111#I_bgH;//21’#14/%

/#术语和定义

7-&8#($&.%(确立的术语和定义适用于本标准"

$#分类

本标准所适用的金属增感屏按金属材料的不同分为如下几类’

+%铅屏(G%钢屏(S%铜屏(N%钽屏(I%钨屏"

注’本标准分类的金属增感屏与gH;//21’#114的要求是一致的"

%#技术要求

/%##概述

金属增感屏通常由紧密粘接的金属和衬纸构成"

金属的材料可以是铅!钢!铜!钽或钨等重金属"

衬纸的材料可以是纸质的!塑料的或其他适宜的非金属材料"

/%(#金属的化学成分

金属的化学成分应符合如下要求’

+%铅’其中的铅含量不小于11%1:非金属含量小于&%&&#:(G%钢’其中的钢含量不小于11%1:#非金属

含量小于&%&&#:(S%铜’其中的铜含量不小于11%1:#非金属含量小于&%&&#:(N%钽’其中的钽含量不小于

11%1:#非金属含量小于&%&&#:(I%钨’其中的钨含量不小于11%1:#非金属含量小于&%&&#:"

/%’#厚度

金属增感屏的厚度应满足相应的工业射线照相检测标准$如,-&81(#2%的要求"

金属增感屏的厚度主要是指金属的厚度#衬纸的厚度只要不大于#55即可"

除另有合同规定外#金属增感屏的厚度见表#"



表##金属的厚度
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/%.#尺寸

除另有合同规定外"金属增感屏的尺寸见表(和表’#

注$本标准规定的金属增感屏的尺寸引用自gH;/$//$(&&&"故与gH;/$//$(&&&的规定是一致的#

表(#增感屏的推荐尺寸

胶片的表示尺寸

S5

增感屏尺寸

最小值 55 目标值 55 最大值 55
$E(. $&E(’1 $&%/E(.& $#E(.#
$E.4 $&E.21 $&%/E.4& $#E.4#
1E#( 1&E#(& 1&%/E#(&%/ 1#E#(#
#&E(. #&&E(’1 #&&%/E(.& #&#E(.#
#&E.& #&&E’11 #&&%/E.&& #&#E.&#
#&E.4 #&&E.21 #&&%/E.4& #&#E.4#
#’E#4+ #’&E#21 #’&%/E#4& #’#E#4#
#/E.& #.1E’11 #/&E.&& #/#E.&#
#4+E(. #21E(’1 #4&E(.& #4#E(.#
#4E.’+ #2$%4E.’&%4 #22%4E.’#%4 #24%4E.’(%4
(.E’& (’1E(11 (.&E’&& (.#E’&#
’&E.& (11E’11 ’&&E.&& ’&#E.&#
’/E.’+ ’/.%$E.’&%4 ’//%$E.’#%4 ’/$%$E.’(%4

##+ 这些表示尺寸是#2%4S5!’/%$S5和.’%(S5%分别对应于2>A!#.>A和#2>A&的常用整数值

4/.#



表’#新增增感屏尺寸的推荐原则!表(除外"

胶片的表示尺寸
增感屏尺寸

最小值 目标值 最大值

’#’&55 表示尺寸减(%&55 表示尺寸减#%/55 表示尺寸减#%&55

$#’&55 表示尺寸减’%&55 表示尺寸减(%&55 表示尺寸减#%&55

/%/#表面

金属增感屏!金属或衬纸"的表面应光滑清洁和平整#

金属的表面不应有肉眼可辨的孔洞$划痕$擦伤$皱纹$油污$氧化等#

+#检验方法

$%##化学成分

应在每批金属中%任选 一 处 抽 取 样 品%并 根 据 不 同 的 材 料 按 适 当 的 方 法 测 定!参 见 7-&8((’%7-&8

.#&’$7-&8.’(.$7-&8/#(#或7-&8#/&2$"#

出厂检验可在金属增感屏加工之前进行#

$%(#厚度

应在每批金属中%任选一处抽取样品%采用准确度优于O&%&&#55的适当方法测定#

出厂检验可在金属增感屏加工之前进行#

$%’#尺寸

$%’%##型式检验应采用准确度优于O&%#55的适当方法测定#

$%’%(#出厂检验应在每批金属增感屏产品中 抽 取#&:的 产 品%采 用 准 确 度 优 于O&%#55的 适 当 方 法

测定’其余的产品可用准确度优于OJ55的适当方法测定#

$%.#表面

用肉眼在白光下进行检查#

,#检验规则

2%##组批规则

2%#%##金属

每批由批重不超过/&&BC和同一牌号$同一炉号材料在同样状态下以同一工艺制成的材料数量组成#

2%#%(#金属增感屏

每批由以同批金属为原料和在同一加工条件下制成的产品数量组成#

2%(#检验分类

2%(%##型式检验

下列之一情况时%宜进行型式检验(#+"新生 产$转 产 或 停 产 后 复 产 时’##G"材 料 或 工 艺 改 变 时’##

S"合同规定时’##N"上次型式检验已超过六个月时#

金属增感屏的型式检验应由独立实验室进行’#独立实验室应出具一份执行本标准的检验报告#

2%(%(#出厂检验!或批量检验"

金属增感屏的制造商应对每批金属增感屏产品进行出厂检验%并出具一份执行本标准的检验证书#

1/.#

’ 独立实验室是经过认证或是受有关主管部门委托的专业机构!并且了解和熟悉射线照相检测过程"合格的独立实

验室名录可以从全国无损检测标准化技术委员会秘书处获得"



2%’#检验项目

2%’%##金属

金属的检验项目见表.!

表.#金属的检验项目

序号 检测项目 检验方法依据章条 技术要求依据章条

# 化学成分 $%# /%(
( 厚度 $%( /%’
’ 表面 $%. /%/

2%’%(#金属增感屏

金属增感屏的检验项目见表/!

表/#金属增感屏的检验项目

序号 检测项目 检验方法依据章条 技术要求依据章条

# 尺寸 $%’ /%.
( 表面 $%. /%/

-#标记

4%##总则

应在每张金属增感屏产品上印有标准化项目标记!

4%(#标记格式

4%(%##金属增感屏标准化项目标记的格式可以是如下任一种"

+#$金属增感屏,-%8#/&2/0金属符号0厚度0尺寸&"

G#$,-%8/&2/0金属符号0厚度0尺寸&’

S#$金属增感屏0金属符号0厚度0尺寸&’

N#$金属符号0厚度0尺寸&!

标记中各要素的含义如下"

金属符号(((金属增感屏种类)用英文字母表示)即"铅屏为*G*钢屏为YI*铜屏为<̂ *钽屏为8+*钨屏为 K’

厚度(((金属的厚度)用数字表示)单位为55+省略不标注#’

尺寸(((增感屏尺寸)用数字E数字表示)单位为55+省略不标注#!

4%(%(#如果金属增感屏产品的尺寸符合表(和表’规定)即增感屏的尺寸符合gH;/$//的规定)则标

记的格式也可选用如下任一种"

+#$金属增感屏,-%8#/&2/0金属符号0厚度0尺寸0<;)*e9g"7Kg8FgH;/$//&’

G#$,-%8#/&2/0金属符号0厚度0尺寸0<;)*ge9g"7Kg8FgH;/$//&’

S#$金属增感屏0金属符号0厚度0尺寸0<;)*e9g"7Kg8FgH;/$//&’

N#$金属符号0厚度0尺寸0<;)*e9g"7Kg8FgH;/$//&!

4%’#示例

4%’%##以符合,-%8#/&2/)铅的厚度为&%&’55)尺寸为’&&55E.&&55的金属增感屏产品为例)其标记为"

金属增感屏,-%8#/&2/0*G0&)&’0’&&E.&&

标记中各要素的含义如下"

*G(铅屏’

&$.#



&!&’"""铅的厚度为&%&’55#

’&&E.&&"""增感屏尺寸为’&&55E.&&55$

4%’%(#以符合,-%8/&2/!铅的厚度为&%J55!尺寸为(.&55E’&&55的金属增感屏产品为例!其标记为&

金属增感屏,-%8/&2/0*G0&!#0(.&E’&&0<;)*e9g"7Kg8FgH;/$//
标记中各要素的含义如下&

*G"""铅屏#

&!#"""铅的厚度为&%#55#

(.&E’&&"""增感屏尺寸为(.&55E’&&55$

)#标志和标签

1%##金属增感屏的标志或标签应至少包含&+’制造商名称(商标或 识 别 标 志(详 细 地 址#G’产 品 名 称(

型号和规格(产品标准编号(产地#S’可追溯的产品编号或批号$

1%(#标志或标签应出现在包装上$

(&#包装!运输和贮存

#&%##金属增感屏可单独#张包装!也可以相同规格的#&((/(/&或#&&张包装$

#&%(#制造商应在包装上说明运输和贮存的要求!以避免增感屏受损$

#&%’#产品交付时的随行文件应包含&#+’产品 合 格 证###G’产 品 使 用 说 明 书###S’型 式 检 验 报 告

)合同规定时’###N’出厂检验证书)合同规定时’$
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