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压敏胶粘带和胶粘剂

带厚度试验方法
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,#范围

本标准适用于压敏胶粘带和其他类型胶粘带厚度的测试!

+#定义

胶粘带厚度"""胶粘带正反面之间的垂直距离#以 88表 示!胶 粘 带 厚 度 的 测 量 通 常 在 规 定 压 力 下 用

专门的测量仪器测定!

’#意义和用途

;E2#厚度是胶粘带性质的一个重要参数!胶粘 带 厚 度 大 小#对 某 些 使 用 效 果 是 有 影 响 的#因 此 厚 度 测

试对质量控制是很重要的#厚度的指标应符合胶粘带产品标准要求!

(#试验装置

4E2#测厚仪由千分表和具有以下要求的测量头组成!

4E2E2#测量头由上下两个平面组成!其中上面的较小的面是圆 形 的#面 积 为2#"!!2<88!#相 应 的 直

径为24!2#E<88!这两 个 平 面 应 相 互 平 行#并 且 都 垂 直 于 它 们 的 轴#两 平 面 之 间 的 不 平 行 度 应 小 于"E

""<88!

4E2E!#当试样被夹持在测量头的上下两个平面之间时#其受到稳定的压强为4>!#![X+!

%#试样

<E2#试样宽度至少为2!88#试样长度约;""88!试样不能起皱和有折痕!

<E!#试验取样前从样品胶粘带卷中至少除去三层#但最多不超过六层!

<E;#除非另有规定#从每个试样胶 粘 带 卷 中 取 下 一 个 试 样!从 自 由 转 动 的 胶 粘 带 卷 中 以 大 约<""!

5""88$J的速率取下试样!当宽度或其他因素造成胶 粘 带 对 背 材 粘 得 很 牢#无 法 以 规 定 的 速 率 取 样 时#应

尽可能地以接近<""88$J的速率取样!

<E4#除非另有规定#每组胶粘带卷试样的数量不少于五个!

$#状态调节和试验环境

#E2#试验前应将试样胶粘带卷保持在试验环境中#使其状态达到平衡!

状态调节的时间应不少于使试样胶粘带达到平 衡 所 需 要 的 时 间!一 般 情 况 下#对 只 有 温 度 平 衡 要 求 的

试样#状态调节的时间应不少于;I%对需要温度和湿度平衡的试样#状态调节的时间不少于!4I!其温度为

!;fg!f#相对湿度为<"\g<\!

0#试验步骤和试验结果

5E2#将试样放在测厚仪的测量头的上下头平 面 之 间#粘 胶 面 向 上!试 验 时 缓 缓 降 下 上 测 量 头#最 终 覆



盖在胶粘带的表面上!只要有可能"上测量头边缘离胶粘带边缘的距离为#88!在降下上测量头后的2秒

内"记下测厚仪千分表的读数"以88表示"精确至"E""288!每个试样测三个点!取三点读数的算术平均

值作为该胶粘带卷的厚度值!

5E!#测量双面胶粘带时"使用垫片!采用如5E2所示的步骤"测量带有一个垫片的样品的厚度"在垫片

被测处作一个记号!揭去垫片"对垫片作记号的位置"用5E2的步骤测量垫片的厚度!分别求出这两组读数

的算术平均值"以较大的平均值减去较小的平均值"其差值就作为胶粘带的厚度值!

/#试验报告

试验报告包括以下几个部分#

+$本标准的编号与名称%

P$试验用胶粘带的说明"包括类 型&来 源&样 品 胶 粘 带 卷 的 数 量&制 造 商 的 名 称&牌 号&规 格&批 号&批 量

等%

7$包括各试样胶粘带卷的试验结果%

/$其他!

>5! !""#年无损检测与探伤应用技术标准手册


