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##本规范适用于阴极射线管!以下简称电子管"#它 规 定 了 质 量 评 定 的 程 序$并 给 出 了 光 电 参 数%机 械%环

境和耐久性的试验和测试方法#

本规范由适用于某种特定类型的电子管空白详细规范进一步补充#

,#总则

2E2#优先顺序

无论什么理由引起的矛盾$各级规范!或文件"应按下述先后顺序执行#

+E详细规范&

PE总规范&

7E基础规范&

/E中国电子元器件质量认证委员会有关文件&

)E其它引用的文件!如$=:文件"#

2E!#有关文件

TG;2""’>! 国际单位制及其应用

TG45!>E<’>< 电气图用图形符号#第<部分(半导体管和电子管

TG!4!2!!4!4’>2 电工电子产品基本环境试验规程

TG5>5’54 电子管管基尺寸

TG;2>3’>! 电子管引出帽连接尺寸

TG4<35’>4 电子管名词术语

TG!3>5’>! 电子管参数符号

TG;!2!’>! 黑白电视显象管测试方法

TG<>;3’># 电子管和类似半导体器件额定值规则

TG<33>’># 彩色显象管测试方法

TG<333’># 示波管和指示管测试方法

TG!";5’>" 显象管防爆试验方法

%S;43’5; 电子管灯丝电流和灯丝电压的测试方法

%S3<5’5< 电子束管外形尺寸标注法

%S2"#>’5# 电子束管参考线量规尺寸

$=:2""!23#3" 电子管极间电容测试方法

$=:42"!235;" 计数检查抽样方案和程序

$=:!;#!2354" 阴极射线管静电偏转电极的命名方法



$=:<#!!235#" 电子管电离辐射的测试

$=:c:""2""!!23>2" 电子元器件质量评定体系#程序规则

X6:#""2#23>2E4 中国电子元器件质量认证章程

2E;#单位$符号和名词术语

电子管所用的单位$图形符号$文字符号和名词术语%应从2E!条&有关文件’所列的标准中选取

下列内容为适用于电子管的补充名词术语(

+E颜色(显示的颜色按所示的色度图来确定)

色度图!:$=23;2"

PE显示余辉(见表2规定)

表2

衰减到起始峰值2"\的时间 等级

小于2)J 极短
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2!2")J 短

2"!2""")J 中短

2!2"")J 中

2""8J!2J 长

大于2J 极长

2E4#标志

2E4E2#电子管上应有如下的标志!

+E制造厂商标"

PE型号"

7E制造编号或出厂年#月"

/E合格标志或认证合格标志"

)E其它$

2E4E!#包装箱上应注有符合TG232%5;&包装储运指示标志’中有关要求的标志$对于认证合格产品

应有认证标志$

2E4E;#电子管采用了可能造成危害的材料时(应按国家有关安全要求注明$

+#质量评定程序

!E2#制造的初始阶段

制造的初始阶段为涂屏#电子枪装配和阴极激活等工艺过程$

这些工艺过程应在被批准的制造厂监控之下(但不要求在同一地点完成$

禁止转包这些工艺过程)见$=:c:""2""!中22E2E!款*$

!E!#结构相似的电子管

当具有共同性能的几种被批准的管型同时或连续生 产 时(其 共 同 性 能 的 检 验 可 以 从 其 中 一 种 管 型 中 抽

样进行(其结果可以代替其它管型的检验$

可采纳的共同性能和有关的检验项目如下!

!E!E2#管壳和引出端

+E尺寸"

PE引出端强度"

7E可焊性"

/E恒定湿热$

!E!E!#包括安装和定位在内的电极结构

+E振动"

PE冲击"

7E偏转灵敏度$

!E!E;#荧光屏

+E余辉"

PE亮度$

特殊管型的检验项目应在详细规范中规定$

!E;#鉴定批准程序
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制造厂应!

+E满足$=:c:""2""!鉴定批准的总要求"

PE满足本规范!E2条制造初始阶段的要求"

7E按详细规范的要求提供三个连续批的逐批检验和一批周期检验的一致性检验资料#

样本应按$=:42"的规定抽取#采用正常检查$但是当样本大小是合格判定数为零个不合格品数的那

个样本大小时$应增加样本以满足合格判定数为2个不合格品数的样本大小#

!E4#鉴定批准补充程序

生产的批量在!>"只以内时$用表!代替正常的样本大小#样本可以从一个生产批中抽取#

当不合格品数超过合格判定数而低于不合格判定数时$应采用表!所示的第二次样本数#

表!

组别 批量大小 样本大小 合格判定数 不合格判定数第二次样本数 样本总数 合格判定数 不合格判定数

K 2!5 2""\% " 2
>!!>" < " ! ; > 2 !

G 2!5 2""\% " 2
>!!>" < " ! ; > 2 !

: 2!4 2""\% " 2
<!!>" ; " ! ! < 2 !

R 在!>"以内 ! " 2

!E<#质量一致性检验%见$=:c:""2""!中2!章&

空白详细规范应规定包括每一详细规范在内的最低限度的检验规范表#

此规范表也可按逐批检验和周期检验的目的分组规定#

为适用于不同的评定水平$空白详细规范可以列成多个规范表#

!E##小批量或昂贵电子管的抽样要求

当批量表明$在规定的合格质量水平%KcU&和检查水平下$采用合格判定数 为 零 的 抽 样 方 案 时$则 根 据

总检查员的意见并经国家监督检查机构的批准$可选用下述任一方法代替#

!E#E2#2""\检验#

!E#E!#在规定的KcU下$取合格判定数为2的较大样本的抽样方案#

!E#E;#在给定的批量和检查水平下$取合格判定数为2时邻近较大的KcU的抽样方案#

!E#E4#合格判定数为零的抽样方案#但是$如果出现一个不合格品$则应选用下述程序之一!

+E按!E#E!款给定的第2和第!样本数总和的数量抽取%即是相同的KcU$合格判定数为2的抽样方案

的样本&$应检查第!样本#如果第!样本中没有出现不合格品$则该批可接收#

PE在原有的检查条件下$如果前面的连续四批已被接收$则此批必须保持到下一批的检查结束为止#若

对下一批样本的检查可接收$则这两批都应接收"若对下一批样本的检查不能接收$则这两批都应拒收#

在’P(的情况下$如果两批都被接收$而且在随后的四批全部顺利接收之前的某一批中又出现一个不合

格品%按零个不合格品接收时&$那么$此批应立即拒收%不必等下一批的检查结果&#

示例!

用一例说明!E#E4款的方案#
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一批为4""只的电子管!在 KcU为2E"\和 检 查 水 平 为%4下 进 行 抽 样 检 查"查 看 抽 样 表!对 于 批 量

4""只和检查水平%4要采用!>2!<""这一行!并给出样本数2;"此样本数2;和KcU为2E"\指出了一个

按零个不合格品的接收判据"因此!若无不合格品!则4""只全部接收"

如出现了一个不合格品!则在KcU为2E"\这 一 栏 沿 箭 头 向 下 找 出 合 格 判 定 数 为2处!此 时 所 对 应 的

样本数为<""因此!再检验追加的;5只#<"减2;$样 本"如 果 没 有 出 现 不 合 格 品!则4""只 电 子 管 全 部 接

收"尽管第2次不合格!从数量为4""只的批中只检验了<"只样木"

!E5#不合格批的再次提交

当样本不能满足逐批检验的要求时!应按$=:c:""2""中2!E4条处理"

!E>#合格试验记录

当在有关的空白详细规范中!给出了合格试验记录!且订货方也有要求时!最低限度应给出下列信息%

+E周期检验各分组中所包含的特征信息#工作或非工作$!不包括已造成拒收的参数&

PE可变的信息&

7E合格试验记录的内容应遵循$=:c:""2""!中24章的要求"

!E3#延期交货

电子管经检验合格后!在制造厂贮存超过了2!个月时!应按详细规范中规定的K组检验或其它检验重

新提交"

!E2"#非检验参数

在详细规范中未规定工作条件的性能是不能保证的!也不应作为检验项目"

如果要求在这样条件下工作时!必须制订单独的详细规范"应完整地说明所采用的任何补充试验方法"

同时规定出相应的极限值’KcU和检查水平"

!E22#周期检验

当样本不能满足周期检验的要求时!应按$=:c:""2""!中2!E#条处理"

!E2!#G组检验结束之前的发货

当全部G组检验已满足$=:#42"放宽检查的条件时!允许制造厂在结束这些试验之前放行连续批的

电子管"

’#试验和测试方法

;E2#替代法

本规范所列的试验和测试项目!应采用相应的国家标准或国际标准所规定的方法!但也允许详细规范给

出与规定方法相等效的替代法"凡详细规范中已指明引证规定的方法!就不能采用替代法"

;E!#标准试验条件

除非另有规定!所有的试验都应在TG!4!2规定的正常的试验大气条件#温度2<!;<f’相对温度4<\

!5<\和气压>#!2""[X+$下进行"

每一试验都应按规定的程序进行"

;E;#直观检验

电子管应在工厂的正常照明条件下检验!不需要专用的观察工具"检验项目包括%

+E一般外观和加工质量&

PE活动碎屑&

7E面板质量&

/E管壳裂纹&
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)E管壳与管基的对准!

ZE管脚的平直度!

1E标志的位置"正确性和清晰度#

;E4#尺寸

详细规范应给出标注尺寸的外形图#管基尺寸"引出帽连接尺寸和参考线位置应符合TG5>5"TG;2>3

和%S2"#>的规定或详细规范的规定#

;E<光栅扫描要求

+E每场的行数$是隔行扫描还是逐行扫描!

PE场重复频率!

7E水平和垂直的显示尺寸!

/E扫描线性%如有要求&!

)E回扫时间%如有要求&!

ZE回扫抑制%如有要求&#

;E##光电参数测试和测试方法

凡在详细规范中规定检验下列有关的光电参数时$应按TG;!2!"TG<33>和TG<333给出的相应方法

进行下列内容的测试%亦见上述;E2条的内容&#

’含气系数或气体十字形

’热丝升压时间或阴极加热时间

’热丝电压和%或&电流

’热丝与阴极间耐压

’热丝与阴极间漏电流

’其它各电极漏电流

’最大阴极发射电流或最大束电流

’白场光输出的阳极电流

’白场电流比

’调制极负电流

’偏转后加速极电流

’其它各电极电流

’阴极发射或阴极系数

’寄生发射

’跳火

’截止电压

’调制特性或调制量

’有效屏面尺寸或扫描尺寸

’面板和屏面缺陷

’分辨率

’余辉时间

’聚焦电压

’光点的电致偏移
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!光点的机械偏移

!未聚焦光点直径"磁聚焦管#

!电子束校准

!偏转因数

!偏转均匀性因数

!电子束偏转消隐"视觉截止#

!束迹相互调制"相互作用因数#

!色纯位移

!色纯余量

!光栅中心位移

!光栅倾斜

!光栅畸变或图形畸变"单束管或多束管#

!静会聚位移

!水平会聚位移

!垂直会聚位移

!边束会聚位移

!中束会聚位移

!失会聚

!静会聚漂移

!偏转后加速极电阻

!外导电层电阻

!极间电容

!对比度

!亮度或亮度特性

!平均峰值线亮度

!亮度均匀性

!色度均匀性

!均匀性

!色度或色度坐标

!热丝调制

!荧光屏噪声

!记录速度

;E5#机械试验和试验方法

;E5E2#管基和引出帽粘接强度

;E5E2E2#目的

确定粘接到管壳上的管基和引出帽的粘接质量$

注%此试验不适用于玻璃与金属或陶瓷与金属的封接试验$

;E5E!#程序

将电子管浸入<"!<<f的水中&至少浸2>I$
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浸后!电子管在室温下冷却!不超过2I"然后!逐渐加上表;规定的扭力矩时!其粘接处不应松动"

表;

管基或引出帽直径

#88$

扭#力#矩

#L%8$

小于2#E<的管基 2E;
2#E<!4"的管基 !E;

大于4"的管基 4E#
小于2!的引出帽 "E!

2!和大于2!的引出帽 "E4

;E>#环境试验和试验方法

除非另有规定!下述的环境试验应与TG!4!;规定的方法一致"对于 某 特 定 类 型 电 子 管 所 需 进 行 的 环

境试验项目由其详细规范确定"

在环境试验后!应按详细规范的规定检验下述有关参数&

+E含气系数或气体十字形’

PE寄生发射’

7E跳火’

/E截止电压’

)E光点的机械偏移’

ZE白场均匀性"

;E>E2#低温#非破坏性$

电子管应经受TG!4!;E2试验K+列出的某一温度的试验"其试验温度推荐为A<<g;f"

;E>E!#高温#非破坏性$

电子管应经受TG!4!;E!试验G+列出的某一温度的试验"其试验温度推荐为5"g!f"

;E>E;#恒定湿热#非破坏性$

电子管应经受TG!4!;E;试验:+的试验"其试验持续时间推荐为4天"试验后!电子管的标志应保持

清晰"

;E>E4#冲击#非破坏性$

电子管应经受从TG!4!;E<试验=+中所选定的波形以及加速度和持续时间组合值的试验"

;E>E<#碰撞#非破坏性$

电子管应经受TG!4!;E#试验=P的试验"在规定的加速度下!推荐的碰撞次数为2"""g2"次"

;E>E##振动

电子管应经受TG!4!;E2"试验H7的试验"频率范围(加速度或振 幅 以 及 持 续 时 间 应 从 其 所 列 的 值 中

选取"

;E>E5#恒加速度

电子管应经受TG!4!;E2<试验T+的试验"每一轴向的严酷等级应予规定"

;E>E>#长霉

电子管应经受TG!4!;E2#试验S的试验"暴露!>天 后!直 观 检 验 电 子 管"此 试 验 可 用 光 电 参 数 不 合

格的电子管"

;E>E3#盐雾
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电子管应经受TG!4!;E25试验C+的试验!在暴露结束时检验电子管!此试验可用光电参数不合格的

电子管!

;E>E2"#低气压

电子管应经受TG!4!;E!2试验 F的试验!气压和持续时间应从其所列的值中选取!

;E>E22#温度变化"非破坏性#

电子管应经受TG!4!;E!!试验L+$两箱法$列在试验K+或G+中任一组合值的试验!在每一温度下的

暴露时间应为;"8,’!

;E>E2!#管壳附件的封接

电子管应经受TG!4!;E!!试验LP的试验!可用某些性能不合格的电子管$但是这些性能必须是在封

接试验中不考核的!

;E>E2;#可焊性

电子管应经受TG!4!;E!>试验9的试验!用烙铁或焊槽的方法!

;E>E24#引出端强度

电子管应经受TG!4!;E!3试验O的一种或多种方法"O+%OP%O7和O/#的试验!

;E>E2<#高气压

电子管应经受高气压的试验!其严酷程度应予规定!

;E3#耐久性试验和试验方法

;E3E2#非工作耐久性"存放期#

在详细规范中未规定存放期时$即认为是不需要的!当详细规范中规定存放期时$此试验应在完成整个

阴极激活和工艺控制检验后开始!存放期间$电子管不应工作!

;E3E!#工作耐久性

电子管工作耐久性试验应按详细规范的规定进行!除非另有规定$试验时间应为2"""I!

每种管型"注意结构的相似性#被试管的数量应符合表4的规定&

表4

估计年产量

"只#

年样本数

"只#

小于2!" 至少2
2!"!;"" 至少!
大于;"" 至少;

可用某些性能不合格的电子管$但是这些性能必须是在耐久性试验中不考核的!
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