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射线检测工艺卡

工艺卡编号：

	工程名称
	
	工程编号
	

	工件名称
	
	
	
	工件编号
	

	工件材质
	
	检测比例
	
	检测时机
	

	焊接方法
	
	坡口形式
	
	质量等级
	

	执行标准
	
	验收等级
	
	
	

	源种类
	
	设备型号
	
	焦点尺寸
	

	胶片型号
	
	增感屏
	
	屏蔽方式
	

	显影液配方
	
	冲洗方式
	
	定影时间
	

	显影温度
	
	显影时间
	
	底片黑度
	

	工

艺

参

数
	焊缝类别
	
	
	
	

	
	规格
	
	
	
	

	
	透照方式
	
	
	
	

	
	透照黑度
	
	
	
	

	
	最小焦距（mm）
	
	
	
	

	
	有效长度（mm）
	
	
	
	

	
	象质计型号
	
	
	
	

	
	象质指数
	
	
	
	

	
	拍片张数
	
	
	
	

	
	胶片尺寸
	
	
	
	

	
	管电压/源能量
	
	
	
	

	
	曝光条件
	
	
	
	

	
	搭接标记
	
	
	
	

	说

明
	1、 工艺卡是通用工艺和专用工艺的具体体现。操作人员应严格按工艺卡要求进行操作；

2、 对于X射线来说曝光时间的选取应根据所用的X光机上的曝光表来选取。

3、 对于γ射线来说曝光时间的选取应根据源强依据源强表来确定。

4、 本工艺卡未规定事项，按射线通用工艺或专用工艺执行。

5、 像质计放置于胶片侧时应加F标志。
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